CHIMIMECA

INNOVATIVE CHEMICAL METAL FINISHING

&

Pate désoxydante PROSOLV 125P

Rénovateur dégraissant - Prét a ’emploi

Traitement des aciers inoxydables et des aluminiums

Gamme NUCLEAIRE Conforme RCC-M Tome V § F 6000
Conforme RCC-MX Section Il Tome 5 § XF 6000

Q? APPLICATIONS

* Mise en propreté idéale pour aciers inoxydables
austénitiques, quand une immersion ou une
pulvérisation ne sont pas possibles.

« Dégraissage de préparation surpuissant pour
tous les aciers inoxydables austénitiques, et
alliages d’aluminium.

» Désoxydation poussée, rénovation des surfaces
métalliques, dissolution des salissures grasses.

e Applications locales sur les appareils et
équipements en place.

* Mise en propreté finale, maintenance.

E CARACTERISTIQUES

« Pate onctueuse acidulée transparente.
« Densité 1,17.

« Odeur légere.

« Conditionnement:pot1,5L.

GAMME COMPLEMENTAIRE
EPI - MATERIEL

Produits complémentaires inox & aluminium

» Dégraissant biodégradable PROSOLV ECO+

¢ Gel haute performance PROCAP PROTECT
(inox)

* Gel haute performance PROCAP A7 (alu)

« Dégraissant désoxydant PROCAP 51 (Inox)

* Passivant biodégradable PROCIV ECOT+

» Passivant nucléaire PROCIV 300 N (inox & alu)

Matériels & EPI

* Pinceaux anti acide
* Combinaisons & gants renforcés antiacide
s Tabliers, lunettes étanches, visiéres,

€ avantaces
NW

Dégraissant tres énergique, désoxydant.

Pate onctueuse, couvrante.

Traitement aisé de surfaces délimitées.
Elimination sur inox des oxydes TIG sans
décapage.

Blanchiment des inox et des aluminiumes.
Grande polyvalence, temps de contact courts.
Trés grande puissance de désoxydation.
Finitions améliorées.

Faibles consommations.

Exempt de chlore et de soufre - Utilisable dans
le secteur nucléaire (conforme RCC-M et RCC-
MX).

{ UTILISATION - PRECAUTIONS
& D’EMPLOI - ENVIRONNEMENT

« Utilisation pur, a appliquer directement au
pinceau sur les surfaces a traiter.

e Temps de contact: 5 a 15 minutes.

 Sursurfaces grasse ou trés sales, une action
mécanique par brossage complete ['action
chimique.

* Ne pas utiliser sur surfaces aluminium polies ou

brillantes.

* Ringage final manuel a 'éponge, ou mécanique

haute pression a l’eau froide.

* Protéger au sol les zones d’intervention.
» L'opérateur doit étre formé, et porter les

équipements EPI adaptés.

e En casde projection accidentelle, rincer

immédiatement a ['eau froide.

* Leseffluents de rincage doivent faire ['objet

d'une récupération.
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Les informations ci-dessus sont données a titre indicatif, et ne sauraient engager notre responsabilité en cas d’utilisation inadaptée, ni constituer recommandation d’emploi ou
engagement sur résultats. Des essais préalables a toute utilisation doivent étre effectués. Chimimeca se réserve le droit, sans préavis, de faire évoluer la formulation de ses produits.





